关于球磨机中高铝球石颗粒级配情况
对于不同型号球磨机,球石级配是不同的,同一型号的球磨机,球石颗粒级配也没有固定的比例。主要是根据需粉碎原料的性质、球磨细度要求、泥浆性能等因素综合考虑决定，有时，也必须遵循一定的经验数据。

球石和物料的作用，可分为球石磨物料的作用和球石敲打物料的作用。在球磨过程中，在球磨初期，当物料比较粗时，后一种作用起主要作用；在球磨后期，物料比较细时，前一种作用起主要作用。敲打作用主要是大球在起作用，磨的作用主要是小球在起作用。也就是说，如果球磨的物料需比较细时，小球比例要大；如物料入磨粒度比较大，硬度比较高时，球磨细度要求比较粗时，大球比例要大；两者都要达到要求，大小球比例必须协调，即磨的作用和敲打作用比较协调。

一般来说，球石级配的确定还是有一定规律可循：

磨釉用的球磨机，一般为5吨以下的机型，根据所磨原料的种类不同，可分为以下两种：

磨熔块(粒料)料釉，一般要求球磨细度比较粗，可用如下参考配比：Φ60:20-25%,Φ50:30%,Φ40:30%,Φ30:15-20%;

磨生料釉,一般要求细度比较细,可用如下参考配比:      Φ60:5-15%,Φ50:10-15%,Φ40:30%,Φ30:40-50%；

熔块生料釉,釉中含有部分颗粒比较粗、硬难磨的熔块，其配比既要能把熔块打碎，又要起到很好的研磨效果，可用如下参考配比:Φ60:15-20%,Φ50:20-25%,Φ40:30%,Φ30:25-35%；

但也有采用其它配比系列，如高铝磨釉，大小比例有采用2：3：5；也有5：3：2；或2：3：3：2；还有3：4：3；总之，需要在实践中不断摸索，总结经验。

对于大球磨机，因其空间比较大，颗粒级配比较难摸，用中铝球，一般大小球比例50%：50%，大球为Φ50-60，小球为Φ30-40，根据料球磨难易程度，进行大球与小球的比例分配。

球石高度要求超过筒体直径的一半，一般55%即可。但如果要使球磨机加料后能正常运转，初次加球石后，加满水，电机转动比较轻松为好。

采用高铝球石，一般电机功率要比原来电机大。3吨以下球磨机，电机功率大5-10KW；3吨以上球磨机，电机功率大15-20KW。
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